
附录 6：纺织行业企业安全生产标准化评定标准设施、设备要求 

附录 6-FZ-1 纺织行业纺织单元设施、设备要求 
考评 

项目 
考评内容 

标准 

分值 
考评办法 

一、专用

设备：棉纺（40

分） 

 

1.1 开清棉设备： 

1.1.1 抓棉机吸斗观察窗必须配备机械和电气联锁，机械联锁装置的销杆与观察

窗的长度不小于 50mm，间隙不大于 20mm，抓棉机打手的抓棉口处应有护栏，抓棉设

备必须配备上、下定位装置，平台式抓棉机必须配备运行碰撞自停装置和防止误入

的隔离措施。 

1.1.2 混开棉机滚筒部位必须配备机械和电气联锁，滚筒顶盖的机械联锁的锁杆

长度不小于设备宽度的三分之二，打手部位应同时配备机械和电气联锁，观察窗应

使用不易破碎的有机玻璃。 

1.1.3 清棉机打手传动轴应配置轴套，危险点应有联锁装置。 

1.1.4 开棉机打手部位应配备机械和电气联锁，机械联锁销杆的长度必须大于观

察窗 30mm，观察窗与打手距离不小于 800mm。 

1.1.5 成卷机紧压罗拉手轮处应加装防护板，手轮弹簧必须处于松驰状态，各传

动部位必须加装防护栏或防护罩。 

1.1.6 成卷机综合打手处必须配备机械或电气等联锁装置，机械联锁与观察窗的

上下间隙不大于 20mm，压辊棉层输出部位必须安装生头器，或配置生头板。 

1.1.7 清棉机应按规定安装操作和检修平台。 

1.1.8 在抓棉机吸斗观察窗、混开棉机滚筒部、开棉机打手等存在打击伤害部位

如没有配备机械和电气联锁，应加锁，开锁钥匙由当班值班长保存，当转动机械完

全停稳后，才能开锁处理故障。 

1.2 梳棉机： 

1.2.1 锡林抄针门间隙不大于 10mm，并有安全警示标志，联锁装置灵活有效。 

1.2.2 刺辊后车肚应有安全措施，有安全警示标志。各传动部位应安装安全防护

40 

不符合规定的，每处扣 1分。 
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考评 

项目 
考评内容 

标准 

分值 
考评办法 

罩。 

1.2.3 剥棉部位应安装安全防护罩，上绒辊应安装绒辊防绕断电限位装置。 

1.2.4 锡林道夫三角区应有安全挡板。 

1.3 精梳机：传动部位安全防护罩必须安装断电限位装置。分离皮辊安全防护罩

应齐全，抬高超过 200mm 时，联锁装置应灵敏启动。车头车尾自停开关、工艺自停

装置有效。 

1.4.细纱机：车头传动齿轮安全门应有安全断电限位装置。游动电机及导轨应

完整、牢固可靠。计长表、导纱横动装置、车头、车尾应安装安全防护罩。车头、

车尾箱门的门钩、插门应配有自锁装置。 

1.5 气流纺机：转杯、分梳辊、压轮、轴承不允许过热、振动、异响。工艺排风、

排杂装置辅助吸嘴无破损、漏风、堵塞。龙带不允许有异响。 

1.6 以上设备及场所均应符合防爆要求。 

小计  40  

二、专用

设备：织造（40

分） 

 

    2.1.整经机：经轴两端应加装安全防护罩，并应设置自停保险装置。主电机摩

擦盘皮带、落轴电机传动部位、制动锯齿轮等处安全防护罩应牢固。游动风扇电机

及导轨应完整、牢固。 

    2.2.浆纱机： 

    2.2.1 传动部位、齿轮、链轮必须设置安全防护罩，铁炮轴、拖行辊露出机外部

位应安装轴套。 

   2.2.2 压力表、安全阀的工作压力应根据生产工艺要求控制在额定范围之内，压

力表最高工作压力应标有红线，按周期经专业部门检测、检验合格后方可使用。 

2.2.3 蒸汽管道、箱体、排气装置应当采取隔热防烫措施。 

2.2.4 浆纱和浆纱烘箱设备内及潮湿处的电气装置、工作照明等必须采用安全电

压及防水、防潮灯具。 

    2.3有梭织机： 

    2.3.1 传动部位应设置安全防护罩。 

40 

不符合规定的，每处扣 1分。 
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考评 

项目 
考评内容 

标准 

分值 
考评办法 

    2.3.2 梭子运行过程中应设置防飞梭装置和防护挡板。 

    2.3.3 探针及换梭作用良好、飞梭装置完好。 

    2.3.4 三大关车（断经、换梭、轧梭）自停装置必须灵敏有效。 

    2.3.5. 36 牙、72 牙齿轮安全防护罩、送经侧轴伞齿轮、送经蜗杆安全防护罩

均应完整、牢固可靠。 

    2.4.无梭织机：各种气管、气阀、油管、油阀等不允许漏气、漏油、堵塞。断

经、断纬必须停车，检修开关电器连锁可靠有效。 

    2.5.针织大园机：大圆机油箱处于完好正常工作状态，油路不渗油、不漏气，

保证机台周围地面干净；大圆机运转状态正常，无异常震动、噪声、发热等现象。 
小计  40  

三、专用

设备：化纤工

序设备（40分） 

 

    3.1.热媒生产设备： 

    3.1.1 热媒系统中所有导热管道必须用压缩空气进行气密性试验,不得有泄漏，

合格后方可正式投入使用。 

    3.1.2 确认电机转向正确,风机叶轮能自由转动,润滑良好，风机启动前消音器上

的手动阀门应处于关闭状态,风机启动后应骤然打开。 

    3.1.3 热媒泵出口的压力表要定期检测，温度表处于完好状态。 

    3.1.4 热媒系统中每个阀门操作均必须灵活可靠。 

    3.2.酯化生产设备： 

    3.2.1 酯化、聚合等专用设备中，各反应釜或者酯交换塔必须做到管道完整无泄

漏。 

    3.1.2 安全阀和压力表应齐全可靠、定期检测、合格使用。 

    3.1.3 反应釜的反应装置、贮罐降温设施及温度报警装置灵敏有效。 

    3.1.4 联苯加热器液位标志明显清晰，温度和压力上下限位联锁报警装置、防爆

片等可靠到位；现场应当有明显的安全警示标志。 

    3.3.PTA 投料设备： 

    3.3.1 电动葫芦必须定期检测。 

40 

不符合规定的，每处扣 1分。 
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考评 

项目 
考评内容 

标准 

分值 
考评办法 

    3.3.2 限位开关、钢丝绳、吊钩等设施必须安全可靠。 

    3.3.3 风机等各电气设备的金属外壳必须可靠接地。 

    3.4.二硫化碳计量设备： 

    3.4.1）二硫化碳计量室、贮库的照明、电气开关等装置应当符合防爆要求，并

应装设单独的避雷装置。 

    3.4.2 必须装置可靠、良好的送风、排风装置。 

    3.4.3 二硫化碳的设备、管道、阀门、考克、液面计等应当严密无泄漏。 

    3.4.4 各法兰处必须装设接地片，接地良好。 

    3.5.五合机设备： 

    3.5.1 黄化机、五合机等专用设备的管道必须密闭无泄漏，装设符合设计要求的

防爆装置。 

    3.5.2 二硫化碳管道、排毒风管、开关、法兰片等处应有接地装置。 

    3.5.3 操作平台应当铺设木制地板或者橡胶地毯。 

    3.5.4 黄化、五合工序使用的工具必须使用不产生火花的材料制成，严禁使用金

属制成的工具。 

    3.6.后溶解设备： 

    3.6.1 玻璃液位管必须有安全防护装置。 

    3.6.2 进出料口考克、盐水进口阀门应灵活、可靠。 

    3.6.3 电动机、开关箱等电气设施应有防潮措施。 

    3.7.纺丝设备： 

    3.7.1 短丝纺丝机等专用设备中，联苯箱体以及直(弯)管应当完整无泄漏。 

    3.7.2 安全阀和压力表应当齐全可靠、定期检测、合格使用。 

    3.7.3 联苯加热器的装置应当具备液面镜、超温超压联锁、安全阀、压力表等，

并且齐全可靠。 

    3.7.4 熔体过滤器的前后电接点压力表、熔体压力联锁装置必须灵敏有效。 

    3.8.欠伸设备： 
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考评 

项目 
考评内容 

标准 

分值 
考评办法 

    3.8.1 紧张热定形设备的蒸汽加热系统、温度表、压力表、安全阀应当齐全有效、

定期检测。 

    3.8.2 牵伸机轧点处必须设置安全挡板。 

    3.8.3 各种电气安全联锁、信号装置、报警装置等应当齐全可靠。 

    3.8.4 安装于高处的阀门必须灵活可靠。 

    3.8.5 钩刀、剪刀要放在规定位置，以防被丝束带入设备造成意外事故。 

    3.9.涤纶短丝打包设备： 

    3.9.1 液压打包机的油箱及液压管路必须密闭，不得有泄漏。 

    3.9.2 机器各润滑处应按要求定期加注润滑油。 

    3.9.3 打包机上的压力表应定期检测，显示明显、清晰。 

    3.9.4 定期对打包机上的泵、阀、压力表进行调整。 

小计  40  

四、专用

设备：染整工

序设备（40分） 

 

    4.1.烧毛机： 

    4.1.1 烧毛间厂房结构及材料符合建筑设计防火规范（GB50016-2006）及印染工

厂设计规范（GB50426-2007）要求。 

    4.1.2 自动联锁点火装置要定期检查、及时维修更换。 

    4.1.3 汽油、液化气或煤气的储油房、风泵、油泵等有单独的符合规范的作业间。 

    4.1.4 排气隔热装置应完整，牢固可靠。 

    4.1.5 烧毛间装有可燃气体浓度报警装置，并灵敏可靠。 

    4.1.6 汽化器的各类阀门必须无缺损，输油泵、供油管路要确保完好畅通、无泄

漏。 

    4.1.7 热板烧毛设备的炉灶、炉门无破裂、漏火现象。 

    4.1.8 烧毛间有良好的自然或强制通风、降温措施。 

    4.1.9 防爆膜完好、可靠，符合防爆要求。 

    4.2.漂白设备： 

    4.2.1 采用氯漂的生成车间内应装有有毒有害气体报警仪，同时符合氯气使用规

40 

不符合规定的，每处扣 1分。 
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考评 

项目 
考评内容 

标准 

分值 
考评办法 

程。 

    4.2.2 漂白车间内应定期检查设备、设施、门窗等的腐蚀情况。 

    4.2.3 定期监测漂槽的浓度和温度。 

    4.2.4 贮存漂白液的容器和池、槽均应加盖。 

    4.2.5 车间和配液室应设置防腐蚀的通风排气设备。 

    4.3.铜辊印花机： 

    4.3.1 印花机花筒轧点进口处装有插口式安全挡板或光电自动停车装置。 

    4.3.2 机架上装有紧急停车的保险开关。 

    4.3.3 刮浆刀用毕后放在专用刀架上，并加上刀口保护套。 

    4.3.4 液压系统、气压系统符合要求无泄漏。 

    4.3.5 定期检查花筒轴梗，发现裂纹及时更换。 

    4.4.平网印花机： 

    4.4.1 自动导布机构的顶头与筛框柱头接近剪切口处应装有机玻璃安全挡板。 

    4.4.2 台板筛框架旁纬向搁置踏脚板。 

    4.4.3 橡皮衬布受压小导辊应装有安全防护圈与防护托网。 

    4.4.4 烘燥部分有撑挡的大烘筒，两侧应安装防护装置。 

    4.4.5 车间内通风良好。 

    4.4.6 印花机应安装紧急停车装置。 

    4.5.圆网印花机： 

    4.5.1 进布轧点（近打样处）应安装安全挡板或防护罩，花筒轴头应装有防护罩。 

    4.5.2 机两旁设有专用的防滑排水铁栅平台，平台下有畅通的排水沟。 

    4.5.3 清洗机时不得用水冲。 

    4.5.4 烘燥部分有撑挡的大烘筒，两侧应安装防护装置。 

    4.5.5 车间内通风良好。 

    4.6.预缩机、轧光机及磨、起、刷毛机： 

    4.6.1 预缩机加热辊进出口处及橡胶毯上下装有安全防护网，并有灵敏可靠的电
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考评 

项目 
考评内容 

标准 

分值 
考评办法 

气安全联锁装置。 

    4.6.2 预缩机两边装有安全防护网。 

    4.6.3 采用气体燃烧的轧光机应安装防爆设施。 

    4.6.4 预缩机、轧光机及磨、起、刷毛机的电气、线路定期进行检查防止老化。 

    4.6.5 磨、起、刷毛机应安装吸尘装置，牢固可靠。 

4.6.6 磨、起、刷毛室及其设备定期清理，去除积尘。 

小计  40  

五、专用

设备：成衣工

序 部 分 设 备

（40分） 

 

    5.1.卧式、移动裁断等专用设备必须定期进行安全检测，合格有效，电气装置

符合设计要求，绝缘可靠，安全防护装置完整、牢固。 

    5.2.电熨斗等定型工具、设备应当符合移动电具安全设计要求，电线、插头、

温控等完好无损，绝缘可靠；严格使用管理，定期进行安全检测。 

5.3.缝制机、拷边机、锁边机、钉筘机、锁洞机等缝纫专用生产设备涉及到旋

转、冲压、用刀等部位应当做到防护装置齐全、完整、安全、有效。   

40 

不符合规定的，每处扣 1分。 

小计  40  

总计 
 

200 
注：存在重大隐患，均为定级

否决项，评级不予通过 
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1 

附录 6-FZ-2 纺织行业服装单元设施、设备要求 

设施、设备 考评内容 
标准 

分值 
考评办法 

一 、 仓 库

（10分） 

仓库： 

1.物品存放区与墙距、梁距、柱距，以及物品之间应符合安全距离的要求。 

2.车行道、人行道宽度符合标准。 

3.作业点和安全通道采光符合标准。 

4.消防设施标识及防火安全标志准确、齐全。 

5.按规定的数量和种类配备消防器材，且灵敏可靠。 

6.照明灯具完好率 100%。 

10 

不符合规定的，每处扣 2分。 

小计  10  

二、验布机

（5 分） 

验布机： 

1.定期注油保证润滑，发现严重磨损时要拆换。 

2.及时清除电动机、传动部分的积尘及浮毛。 

3.电源线要安装到位，无线路老化，有漏电保护装置。 

5 

未按要求做到的，每处扣2分。 

小计  5  

三、预缩机

（10 分） 

预缩机： 

1.加热辊进出口处及橡胶毯上下装有安全防护网，并有灵敏可靠的电气安全联锁

装置。 

2.预缩机两边装有安全防护网。 

3.加油器要定期注油，保证传动部件润滑良好。 

4.随时清洗橡胶毯和呢毯，及时清除毯面上的杂质。传送带老化或磨损、损坏时

要及时更换。 

5.及时清除电动机罩上和内部吸附的灰尘和纤维。 

6.温控器工作正常。 

7.气压保持正常。 

10 

未按要求做到的，每处扣2分。 



 

 — 2 — 

2 

设施、设备 考评内容 
标准 

分值 
考评办法 

8.电源线要安装到位，无线路老化，有漏电保护装置。 

小计  10  

四、自动铺

布 机 （ 15

分） 

自动铺布机： 

1.驱动齿轮、链轮及传送带需要定期检查，发现严重磨损时必须拆换，加油器要

定期注油，保证传动部件润滑良好。 

2.拖铺轨道、滑架保持清洁，及时清除轨道上的油污杂质等。空压机、油压机保

持正常压力，橡胶台板面上小喷嘴保持清洁，防止喷嘴阻塞。按时清除台面板通气管

道内的灰尘、纤维等，使得管道保持清洁。 

3.及时清除电动机、气泵、油泵中的灰尘、碎布及纤维等。 

4.拖布机要运转良好无停滞。 

5.电源线安装到位，无线路老化，有漏电保护装置。 

6.机器两边留 1米以上通道，保证机器正常运作和人员的安全。 

7.紧急暂停装置运作良好。 

15 

未按要求做到的，每处扣2分。 

小计  15  

五、裁剪机

（15 分） 

裁剪机： 

1.要定时加注润滑油，按规定及时更换易损零部件，经常清洁。 

2. 卧式、移动裁剪设备必须定期进行安全检测，更换和调整刀片、刀架等，保证

合格有效；电气装置符合设计要求，绝缘可靠；安全防护装置完整、可靠。激光裁剪

设备要状态良好、防护可靠。 

3.设备要噪声低、精度高、工作状态良好。 

4.要标注指定存放位置、专人专用和裁剪时佩带钢丝手套的警示。 

5.电源线要安装到位，无线路老化，漏电保护装置。 

15 

未按要求做到的，每处扣2分。 
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设施、设备 考评内容 
标准 

分值 
考评办法 

小计  15  

六、粘合机

（15 分） 

粘合机： 

1.检查传送带是否清洁、有无粘合剂残渣等异物。 

2.设备长时间不用时，应将工作压力及时调零。 

3.工作完毕后，应关闭加热器，打开机盖自然散热冷却，并使设备空转 15-20 分

钟后停车，最后关闭总电源。 

4.保持传送带清洁卫生，避免异物进入划伤或腐蚀损伤带面，需使用专用清洗剂

清洗保养。 

5.温控装置要良好。 

6.电源线要安装到位，无线路老化，有漏电保护装置。 

15 

未按要求做到的，每处扣2分。 

小计  15  

七、电脑平

缝机、链缝

机 、 包 缝

机 、 绷 缝

机 、 撬 边

机 、 开 袋

机 、 钉 筘

机、锁洞锁

眼机、套结

机 等 设 备

（15分） 

电脑平缝机、链缝机、包缝机、绷缝机、撬边机、开袋机、钉筘机、锁洞锁眼机、

套结机等设备： 

1.检查电脑是否运转正常。 

2.电机运行时应无异味。 

3.设备要定期润滑，噪声要低，运动平稳。 

4.涉及到旋转、冲压、用刀等部位应当做到防护装置齐全、完整、安全、有效，

护针器要安装到位。 

5.换针要关闭电源。 

6.电源线要安装到位，无线路老化，有漏电保护装置。 

7.套结机工作时手要与压脚保持一定距离（8-15 厘米）。 

15 

未按要求做到的，每处扣1分；

防护装置、护针器不齐全每处扣 2

分。 

注：对设备抽查以在册数(H)

按比例抽取，抽查的数量应覆盖所

有种类的设备，抽查数量按下列规

定： 

H≤10，抽查 H台； 

10<H≤100，抽查 10台； 

100<H≤500，抽查 15 台； 

500<H≤1000，抽查 20 台； 

H>1000，抽查 30 台。 

小计  15  
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设施、设备 考评内容 
标准 

分值 
考评办法 

八、自动吊

挂线（5分） 

自动吊挂线： 

1.电源线要安装到位，无线路老化，有漏电保护装置。 

2.要标注自动吊挂线专人操作的警示。 

3.紧急暂停装置运行良好。 

5 

未按要求做到的，每处扣2分。 

九、熨烫熨

斗 等 定 型

工具、设备

（10 分） 

熨烫熨斗等定型工具、设备： 

1.应当符合移动电器安全设计要求，电线、插头、温控等完好无损，绝缘可靠。 

2.严格使用管理，定期进行安全检测。 

3.防烫措施可靠、有效。 

10 

未按要求做到的，每处扣2分。 

十、生

产 过 程 控

制（1分） 

 

生产过程控制 

1.裁剪工（环刀工、裁刀工）安全操作： 

（1）使用手推落布机、电刀、钢带裁剪机时，必须集中思想，应避免与他人讲话

谈笑，做到安全操作。 

（2）手推落布机在操作前，应检查电线、插头等是否完好，电线不得放在刀口前，

应吊在电刀上端，以免割破电线。戴好防护手套，操作时左手前、右手后。 

（3）使用前需先拉上护刀片罩，然后再启 00动电机，使用后必须去下护刀罩。 

（4）落布幅度控制在 15 厘米之内、不能超过手推刀前面档板，手不能放在刀口

前面。 

（5）钢带裁剪机在操作前，应顺手拿取裁片，不准反手拿取。取刀口边碎料时，

必须在关车停稳后进行。 

（6）在钢带裁剪机台面上理裁片时，必须关车，并要与刀口保持一定的距离。 

（7）使用时如需停止钢刀转动，或因其它某种故障，应立即关闭电源，等机械全

部转动停止后，再予以检修操作。 

（8）听到裁剪电刀有异响应立即关闭电机，并通知保全工维修，发现电机有异味

应切断电源并通知电工维修。 

（9）磨或换手推落布机、电刀刀片时，必须关闭电源，不准开车磨刀。调换刀片

100 

未按要求做到的，每处扣2分。 
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设施、设备 考评内容 
标准 

分值 
考评办法 

后要拧紧刀架上的固定螺丝。 

（10）离开车位，必须关闭开关。 

（11）固定架中的轴承润滑油，每六个月更换一次。每月去除整机中的布尘一次。

每周去除磨削装置中的布尘一次。 

2.缝纫工安全操作： 

（1）在开机之前，要严格检查机器各部位及安全防护装置是否处于正常状态，检

查工具、夹具与量具是否完好。 

（2）在操作过程中严禁把手放到传动带中，严禁放到挑线杆和机针下面，确保安

全操作。 

（3）在换取梭芯、梭套和穿线时，脚必须离开脚踏板。 

（4）要注意保持油箱和机身的清洁，油量不能低于最低油标线，要严格按照规定

加油，但不得随意拆卸机器。 

（5）当离开机器时，一定要注意关机，不可空机等待。 

3.熨烫工安全操作： 

（1）熨斗在使用前，应检查电器、接地装置是否完好，严禁带伤使用，如有机械

故障要及时通知保全工维修。 

（2）熨斗必须放在耐火架上，操作中应随时掌握熨斗温度，防止着火。 

（3）熨斗的电线应悬吊在操作处的上端，以免熨斗烫坏电线。 

（4）熨斗旁不准堆放易燃物品，烫衣台板上的衣服（衫裤）不要堆放过高，防止

碰到熨斗上。 

（5）如需要离开岗位或下班时，必须拔掉电源插头。 

（6）使用蒸汽烫衣机，必须注意管道、接头和熨斗防烫措施完好。 

4. 打号工安全操作： 

（1）己完成打号的衣片，要与配料整齐捆放，并按规定的位置摆放，不得乱丢乱

扔。 



 

 — 6 — 

6 

设施、设备 考评内容 
标准 

分值 
考评办法 

（2）打号机要经常注意保养擦拭，发现故障应及时通知维修。 

5. 特种机工安全操作： 

（1）开袋机、锁眼机、打结机、钉扣机操作工要确保防护装置安装到位时才能操

作。 

（2）要注意保养好设备，按保养规定加油擦拭，不得拆卸机器。 

6. 粘合工安全操作： 

（1）要调整好粘衬机的温度和压力。 

（2）粘衬操作时，严禁将衬布粘上机器。 

（3）要经常维护粘合机，定期上油和保养，经常擦拭。 

（4）严禁擅自拆卸机器，如有问题，要及时通知设备维修。操作完毕离开机器时，

要及时关掉机器，下工时切记关掉电源。 

（5）操作工要按规定穿戴工作服。  

7. 案板工安全操作： 

（1）扣烫衣片和配裁零料时，要保证裁片的清洁、无破损、不烫糊、不变色。 

（2）操作过程中，对扣配好的衣片，要整齐堆放，不得乱丢乱放。 

（3）熨烫工具要放在支架上，不得直接放在有衣片的案板上。 

（4）离开烫台时，要及时拨掉电源插头或关闭热源。 

8.机修工安全操作： 

（1）工作时要穿戴好工作服，各种工具准备齐全。 

（2）维修设备时，要先断开设备电源，严禁带电操作；特殊情况，需要带电操作

时，应请电工做安全监护。 

（3）在拆卸机器零件时，要井井有条地摆放零件，不可乱丢乱放，以免遗失。 

（4）清洗各种机器零件时，要严禁打火吸烟，严禁明火作业。严禁用汽油清洗零

件或擦拭设备。用过的废油，要倒入规定的容器内，严禁擅自倒入下水道。 

（5）机器维修完之后，要检查机器各部位的紧固螺钉是否紧固，检查油量是否充
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设施、设备 考评内容 
标准 

分值 
考评办法 

足，先用手搬动手轮，确定安装无误时，再开电源试机。 

（6）维修人员要注意自身及他人的安全，严防因挥动工具、工具脱落、工件或铁

屑飞溅而造成人身伤害。多人同时操作时，要注意协调配合。工作场地要保持清洁，

严禁油液污水遍流，以免滑倒伤人。使用工具时，要严格按照安全操作规程正确操作。 

小计  100  

总计 
 

200 
注：存在重大隐患，均为定级

否决项，评级不予通过 

 

 


